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บทคัดยอ 

ผักสลัดเรดโอคเปนผักสลัดที่ไดรับความนิยมสูง เนื่องจากมีรสชาติ

หวานเล็กนอย เนื้อสัมผัสนุม และมีคุณคาทางโภชนาการสูง แตไมเหมาะ

กับการเพาะปลูกในประเทศไทยเนื่องจากสภาพอากาศไมเอื้ออำนวยตอ

การเจริญเติบโต ซึ่งผักสลัดเรดโอคจำเปนตองมีคาอุณหภูมิ ความชื้น และ

แสงแดดที่เหมาะสมตอการเจริญเติบโต ดังนั้นงานวิจัยนี้จึงออกแบบระบบ

ควบคุมอุณหภูมิ แสงสวาง โดยใชปมพนหมอก พัดลมระบายอากาศ และ

หลอดไฟสำหรับปลูกตนไมควบคุมผานระบบไอโอทีซึ่งผลการทดลองโดย

การปลูกผักสลัดเรดโอคในโรงเรือนควบคุมเปรียบเทียบกับโรงเรือนทั่วไป 

พบวาผักสลัดเรดโอคที่ปลูกในโรงเรือนควบคุมมีขนาดลำตนที่สูง 10 ซม. 

น้ำหนัก เฉลี่ย 111.16 กรัม และโรงเรือนทั่วไปมีขนาดลำตนที่สูง 8 ซม. 

น้ำหนัก เฉลี่ย 76.6 กรัม ซึ่งผลของการควบคุมสภาพอากาศในโรงเรือนทำ

ใหการเจริญเติมโตของผักสลัดเรดโอคมีความสูงเพ่ิมขึ้น 20% มีหนักน้ำ

เพ่ิมขึ้น 31.4% ทำใหไดผลผลิตที่มีปริมาณที่สูง  

คำสำคัญ: ผักสลัดเรดโอค, ควบคุมอุณหภูมิ, ควบคุมแสงสวาง, ไอโอที 

Abstract 

Red Oak lettuce is a highly popular salad vegetable due to 

its slightly sweet taste, soft texture, and high nutritional value. 

However, it is not well-suited for cultivation in Thailand due to 

unfavorable climatic conditions. The growth of Red Oak lettuce 

requires optimal temperature, humidity, and sunlight 

conditions. Therefore, this study designed a climate control 

system incorporating misting pumps, ventilation fans, and plant 

growth LED lights, managed via an IoT-based control system. 

The experiment involved cultivating Red Oak lettuce in a 

controlled greenhouse compared to a conventional 

greenhouse. The results showed that the lettuce grown in the 

controlled greenhouse had an average plant height of 10 cm 

and an average weight of 111.16 grams, whereas those grown in 

the conventional greenhouse had an average height of 8 cm 

and an average weight of 76.6 grams. The climate control 

system in the greenhouse contributed to a 20% increase in 

plant height and a 31.4% increase in plant weight, leading to a 

higher overall yield. 

Keywords:  Red Oak lettuce, Temperature control, Light control, 

Internet of Things (IoT) 

1. บทนำ 
ในปจจุบัน Internet of Things (IoT) ไดเขามามีบทบาทสำคัญใน

หลายอุตสาหกรรม รวมถึงภาคการเกษตร ซึ่งชวยเพ่ิมประสิทธิภาพและลด

ตนทุนการผลิต หนึ่งในเทคโนโลยีที่ไดรับความนิยมคือ ระบบควบคุมฟารม

อัจฉริยะ (Smart Farming System) ซึ ่งสามารถตรวจสอบและควบคุม

สภาพแวดลอมของฟารมไดแบบเรียลไทมผานเครือขาย IoT [1] เทคโนโลยี

นี้เหมาะอยางยิ่งสำหรับ การปลูกพืชแบบไฮโดรโปนิกส (Hydroponics) 

ซึ่งเปนระบบการเพาะปลูกโดยไมใชดิน แตใชสารละลายธาตุอาหารที่

ตองการการควบคุมสภาพแวดลอมที่แมนยำเพื่อเพิ่มผลผลิตและคุณภาพ

ของพืช [2] 

ปญหาหลักของการปลูกพืชไฮโดรโปนิกส ในประเทศไทยคือการ

ควบคุม อุณหภูมิ ความชื ้น และแสงสวาง ซึ ่งส งผลโดยตรงตอการ

เจริญเติบโตของพืช หากไมสามารถรักษาสภาวะแวดลอมใหอยูในระดับที่

เหมาะสม อาจทำใหผลผลิตลดลงหรือเกิดโรคในพืชได ดังนั้น งานวิจัยนี้จึง

มุงเนนการพัฒนา ระบบควบคุมฟารมอัจฉริยะสำหรับปลูกผักไฮโดรโปนิกส

โดยใช IoT ที่สามารถตรวจวัดและปรับเปลี่ยนสภาพแวดลอมไดอัตโนมัติ 

[3-4] โดยอาศัยเซ็นเซอรตรวจวัดสภาพแวดลอม ปมพนหมอก พัดลม

ระบายอากาศ และหลอดไฟสำหรับปลูกพืช ซึ่งสามารถควบคุมไดผาน

อินเทอรเน็ต [5] จากการทบทวนวรรณกรรมการเกษตรแบบไฮโดรโปนิกส  
ไดใชระบบ IoT โดยใชเซนเซอรตรวจวัดคาพารามิเตอรของ คาการนำ

ไฟฟา (EC) คาความเปนกรด–ดาง (pH) อุณหภูมิ และความชื ้น เพ่ือ

ควบคุมการปลูกผักแบบไฮโดรโปนิกส [10-12] ผานระบบสื่อสาร MQTT 

โดยใช โปรแกรม Node-RED ในการติดตอสื่อสารกับผูใชงาน [10] และ

การควบคุมทำใหผลผลิตของการเกษตรแบบไฮโดรโปนิกสนั้นดีขึ้นอยางมี

นัยสำคัญ   

การทบทวนวรรณกรรมขางตนทำใหเห็นวายังไมครอบคลุมถึงการ

เก็บขอมูลพลังงาน การควบคุมแสงแบบจำเพาะ และการแสดงผล Real-

Time ผานแอป Blynk การอางอิงถึงระบบการเปด-ปดปากใบ การดูดซึม
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สารอาหารของพืชในแตละชนิดนั้นยังนอย งานวิจัยนี้จะทดสอบเกี่ยวกับ

ระบบควบคุมสำหรับการปลูกผักสลัดเรดโอค (Red Oak Lettuce) แบบ

ไฮโดรโปนิกส ซึ่งเปนผักยอดนิยมแตตองการสภาวะแวดลอมที่เหมาะสม 

การเปรียบเทียบผลผลิตระหวางโรงเรือนควบคุมอัจฉริยะกับโรงเรือนทั่วไป

จะแสดงใหเห็นถึงประสิทธิภาพของระบบในการเพิ่มผลผลิตและลดปจจัย

เสี ่ยงจากสภาพอากาศที ่ไมแนนอนโดยคำนึงถึงคุณลักษณของพืชให

เหมาะสมกับการปลูกในประเทศไทย  

ผลลัพธของงานวิจัยนี้คาดวาจะชวยยกระดับการทำเกษตรอัจฉริยะ 

(Smart Farming) ใหมีความแมนยำและประสิทธิภาพสูงขึ้น ลดการพึ่งพา

แรงงานมนุษย และช วยเกษตรกรบร ิหารจ ัดการฟาร มได อย างมี

ประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น นอกจากนี ้ระบบ IoT ที่พัฒนาขึ้นยังสามารถนำไป

ประยุกตใชกับพืชชนิดอื่น ๆ และขยายขอบเขตสูการพัฒนาเกษตรกรรม

อัจฉริยะอยางยั่งยืน ในอนาคต 

 

2. การออกแบบระบบควบคุม 
การควบคุมฟารมอัจฉริยะผานระบบไอโอทีสำหรับปลูกผักสลัดเรด

โอคแบบไฮโดรโปนิกสมีอุปกรณควบคุมโดยใช NodeMCU ESP32 ซึ่งมี

ความสามารถในการรับคาจากเซนเซอร ประมวณผลและสงคาผานระบบ

ไอโอทีไดอยางมีประสิทธิภาพ [1-3] ซึ่งการออกแบบเพื่อใหการปลูกผัก

สลัดเรดโอคใหมีประสิทธิภาพสูงนั ้น ระบบควบคุมจึงตองมีการวัดคา

อุณหภูมิ ความชื่น และการวัดแสง โดยงานวิจัยนี้ไดออกแบบระบบควบคุม

ที่ใช เซนเซอร LDR ชวยในการวัดคาความสวาง และเซนเซอร DHT22 วัด

คาอุณหภูมิและความชื่น เพื่อนำมาประมวณผลในการควบคุมปมน้ำพน

หมอก พัดลม และแสงสวางดังรูปที่ 1   

 

 
 

รูปที่ 1 บล็อกไดอะแกรมระบบควบคุมโรงเรือนอัจฉริยะ 

สำหรับปลูกผักไฮโดรโปนิกสโดยใชไอโอที 

 

เงื่อนไขในการควบคุมการเขียนโปรแกรมเริ่มจากการอานคา Input 

ของเซนเซอร DHT22 และ LDR สงคาพารามิเตอรทั้งหมดเพื่อแสดงคาบน

หนาจอ LCD และแอปพลิเคชัน Blynk โดยที ่ระบบควบคุมจะถูกแยก

ออกเปน 2 สวน สวนแรกจะทำงานโดยที่สามารถสั่งการไดโดยตรงจาก

แอปพลิเคชัน Blynk เพื่อสามารถเปดปดปมน้ำ พัดลม และหลอดไฟ สวน

ที่สองจะทำตามเงื ่องไข ซึ่งการตั้งเงื ่อนไขควบคุมปมน้ำ พัดลม จะถูก

กำหนดโดยคาอุณหภูมิ เมื ่อคาอุณหภูมิมีคาสูงกวา 35 องศาเซลเซียส

โปรแกรมจะสั่งใหปมน้ำและพัดลมเริ ่มทำงาน การควบคุมแสงสวางจะ

กำหนดดวยคาความสวาง เมื่อคาความสวางต่ำกวา 500 Lux โปรแกรมจะ

ส่ังใหหลอดไฟเร่ิมทำงาน 

การออกแบบหนาจอแสดงผล และการควบคุมผานแอพพลิเคชัน 

Blynk ซึ่งจะแบงเปนจอแสดงผล ดังรูปที่ 2 (ก) การควบคุมแบบ Manual 

โดยการตัดสินใจจากผูใชระบบดังรูปที่ 2 (ข) และการทำงานแบบควบคุม

อัตโนมัติดังรูปที่ 2 (ค) 

   
 

(ก)  (ข)  (ค) 

รูปที่ 2 หนาจอแสดงผล และการควบคุมผานแอพพลิเคชัน Blynk 

 

การปรับสภาพน้ำของการปลูกผักและการใหสารอาหารนั้นจะใชการ

วัดคา pH ของน้ำโดยใช Pen-type pH meter ในการตรวจวัดคาความ

เปนกรด-ดางของน้ำ ทำการปรับปรุงคาใหอยูที่ 6.0 ซึ่งเปนคาที่เหมาะสม

ในการปลูกผักไฮโดรโปนิกส ในการวิจัยนี้ ไดมีการวัดคา Total Dissolved 

Solids (TDS) ซึ่งหมายถึงคาของแข็งทั้งหมดที่ละลายอยูในน้ำของการปลูก

ผักไฮโดรโปนิกส ซึ่งมีบทบาทสำคัญในการเจริญเติบโตของพืชเปนอยาง

มาก โดยการปลูกครั้งนี้ไดรักษาระดับคา TDS อยูที่ 1200 ppm เปนคาที่

ทำใหพืชเจริญเติบโตไดดี [6] และการวัด Electric Conductivity (EC) คา

ความเหนี่ยวนำกระแสไฟฟาในของเหลว ซึ่งในงานวิจัยไดรักษาระดับคา

การนำไฟฟาอยูที่ 1.2 ( /s cmµ ) [7] ดังนั้นในการปลูกผักสลัดเรดโอค

แบบไฮโดรโปนิกสทั้งสองโรงเรือนนี้จะใชน้ำที่ใหสารอาหารที่เหมือนกันใน

การทดสอบ 

 

3.   ผลการดำเนินงาน 
กอนการเร่ิมดำเนินงานทดลองปลูกผักสลัดเรดโอคแบบไฮโดรโปนิกส 

ตองทำการทดสอบระบบระบายอากาศ ระบบจายน้ำ และระบบแสงสวาง 

ทั้งแบบสั ่งการโดยตรงจากแอปพลิเคชัน Blynk และแบบอัตโนมัติดัง     

รูปที่ 3 ที่ทำงานโดยการกำหนดคาพารามิเตอร เพื่อตรวจสอบระบบวา

สามารถใชงานไดตามเงื่อนไขที่กำหนดหรือไม และจำเปนตองตรวจสอบ

ความเสถียรของการเชื่อมตออินเทอรเน็ต เพื่อใหมั่นใจวาสามารถรับสง

ขอมูลไดอยางตอเนื่อง โดยการเลือกจุดติดตั้งเราเตอรไรสาย (Wireless 

Router) ในตำแหนงที ่ไมมีสิ ่งกีดขวาง เพื ่อใหการกระจายสัญญาณมี

ประสิทธิภาพสูงสุด 
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รูปที่ 3 การทดสอบระบบควบคุมอุณหภูมิ และแสงสวางของโรงเรือน 
 

 
 

รูปที่ 4   เปรียบเทียบคาอุณหภูมิของโรงเรือนที่ควบคุมและโรงเรือนทั่วไป 
 

การทดสอบระบบควบคุมอุณหภูมิแบบเปด-ปด ดำเนินการโดยตั้งคา

อุณหภูมิไมใหเกิน 35 องศาเซลเซียส [8] ซึ่งเปนชวงที่เหมาะสมตอการ

ปลูกผักสลัดเรดโอค การเก็บขอมูลดำเนินการทุก 2 ชั่วโมง โดยระบบ

สามารถทำงานไดอยางมีประสิทธิภาพตามเงื่อนไขที่กำหนดจากผลการ

ทดสอบพบวาอุณหภูมิสูงสุดอยูที่ 35 องศาเซลเซียส และมีคาเฉลี่ยอยูที่ 

31.06 องศาเซลเซียส ดังรูปที่ 4 ในชวงเวลาที่ทำการทดสอบ สภาพอากาศ

โดยทั่วไปไมมีความรอนสูงมาก ทำใหกราฟแสดงคาอุณหภูมิไมมีความ

แตกตางอยางชัดเจน ทั้งนี้ ระบบสามารถสงขอมูลอุณหภูมิแบบเรียลไทม

ผานแอปพลิเคชัน Blynk ซึ่งชวยใหผูใชงานสามารถติดตามและวิเคราะห

ขอมูลไดทันที หากระบบใดระบบหนึ่งขัดของและทำใหอุณหภูมิภายใน

โรงเรือนสูงขึ้น 
 

 
 

รูปที่ 5  เปรียบเทียบคาความชื้นสัมพัทธของโรงเรือนที่ควบคุมและ

โรงเรือนทั่วไป 

การทดสอบระบบควบคุมความชื ้นสัมพัทธ ภายในโรงเรือนได

ดำเนินการเพื่อรองรับความตองการของผักใบ ซึ่งมีความชื้นที่เหมาะสมอยู

ในชวง 60%–85% โดยชวงนี้เหมาะสมตอกระบวนการสังเคราะหแสง การ

คายน้ำ [9] และการดูดซึมแคลเซียมของพืช หากความชื้นต่ำกวา 50% พืช

จะเกิดอาการเหี่ยวเฉา ปลายใบไหม และดูดซึมแคลเซียมไดไมดี หากคา

ความชื้นสูงเกินไป จะเพ่ิมความเส่ียงตอการเกิดเชื้อรา ดังนั้น ระบบควบคุม

ความชื้นจึงมีบทบาทสำคัญในการรักษาสภาพแวดลอมใหเหมาะสมกับการ

เจริญเติบโตของพืช จากผลการทดสอบพบวา ระบบสามารถควบคุมคา

ความชื้นเฉลี่ยภายในโรงเรือนไดที่ 69.35% ซึ่งอยูในชวงที่เหมาะสม เมื่อ

เปรียบเทียบกับโรงเรือนที่ไมมีระบบควบคุม พบวามีความแตกตางอยาง

ชัดเจน โดยในบางชวงเวลา คาความชื้นของโรงเรือนที่ไมไดควบคุมลดลง

ต่ำถึง 50% ดังรูปที่ 5 

การเก็บผลการเจริญเติบโตของผักสลัดเรดโอคโรงเรือนที่ควบคุม

เปรียบเทียบกับโรงเรือนทั่วไป ซึ่งทั้งสองโรงเรือนจะไดรับการใชปุย และ

การดูแลคาPH ของน้ำแบบดวยกัน หลังจากนั้นจะทำการบันทึกความสูง

ของผักสลัดในแตละสัปดาห และน้ำหนักหลังเก็บเก่ียว ซึ่งการทดลองพบวา

ผักสลัดเรดโอคที่ปลูกโรงเรือนที่ควบคุมมีความเจริญเติบโตที่ดีกวาใน

สัปดาหที่ 1 ความสูงของผักสลัดที่ปลูกในโรงเรือนควบคุมมีความสูงอยูที่  

1 ซม.ดังรูปที่ 6 (ก) และผักสลัดที่ปลูกในโรงเรือนทั่วไปมีความสูงอยูที่   

0.7 ซม. ดังรูปที่ 6 (ข)   
 

  
        (ก)         (ข) 

รูปที่  6  (ก) ผักสลัดในโรงเรือนทดลองความสูง 1 เซนติเมตร 

             (ข) ผักสลัดในโรงเรือนทั่วไปความมสูง 0.7 เซนติเมตร 
 

  
                     (ก)        (ข) 

รูปที่  7  (ก) ผักสลัดในโรงเรือนทดลองความสูง 10 เซนติเมตร 

         (ข) ผักสลัดในโรงเรือนทั่วไปความมสูง 8 เซนติเมตร 
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          เมื่อผักสลัดมีอายุครบ 8  สัปดาห จะเห็นไดวาความสูงของผักสลัด

ในโรงเรือนควบคุมจะมีความสูงที่ 10 ซม. ดังรูปที่ 7 (ก) ซึ่งขนาดของตน

และปริมาณของใบผักนั้นเจริญเติบโตกวาผักสลัดของโรงเรือนทั่วไปมีความ

สูงอยูที่ 8 ซม. ดังรูปที่ 7 (ข) อยางชัดเจน 

การวัดขนาดใบผักสลัดของโรงเรือนควบคุมและโรงเรือนที่ไมได

ควบคุมหลังการเก็บเก่ียวผลผลิต พบวาใบผักสลัดของโรงเรือนที่ควบคุมนั้น

มีขนาดความสูงประมาณ 12 ซม. กวางประมาณ 14 ซม.ดังรูปที่ 8 (ก) 

และใบผักสลัดของโรงเรือนที่ไมไดควบคุมมีขนาดความสูงประมาณ 9 ซม. 

กวางประมาณ 11 ซม.ดังรูปที่ 8 (ข) ซึ่งจะเห็นไดวาการเจริญเติบโตของผัก

สลัดที่ปลูกดวยอุณหภูมิและความชื้นที่เหมาะสมนั้นทำใหพัฒนาการของ

พืชมีความตอเนื่องและสมบูรณมากยิ่งขึ้นแมวาจะไดรับสารอาหารที่เทากัน 

 

  
               (ก)                                   (ข) 

     รูปที่ 8  (ก) ขนาดใบผักสลัดโรงเรือนควบคุม 

        (ข) ขนาดใบผักสลัดโรงเรือนไมไดควบคุม 

 

การเก็บคาน้ำหนักของผักสลัดในทั้งสองโรงเรือนมีวัตถุประสงคเพ่ือ

เปรียบเทียบผลผลิต โดยทำการชั่งน้ำหนักของผักสลัดจำนวน 10 ตน ที่มี

การเจริญเติบโตดีที่สุดในแตละโรงเรือน สำหรับโรงเรือนที่มีระบบควบคุม 

แสดงผลในรูปที่ 9 (ก) และโรงเรือนที ่ไมมีระบบควบคุม แสดงผลใน       

รูปที่ 9 (ข) 

 

  
               (ก)                      (ข)  

รูปที่ 9 (ก) การชั่งน้ำหนักของผักสลัดโรงเรือนควบคุม 

         (ข) การชั่งน้ำหนักของผักสลัดโรงเรือนทั่วไป 

 

จากตารางที่ 1 พบวา ผักสลัดเรดโอคที่ปลูกในโรงเรือนควบคุมมี

น้ำหนักมากกวาผักที่ปลูกในโรงเรือนทั่วไปอยางชัดเจน โดยมีน้ำหนักเฉล่ีย

อยูที่ 111.68 กรัม ในขณะที่โรงเรือนที่ไมไดควบคุมมีน้ำหนักเฉลี่ยเพียง 

76.6 กรัม แสดงใหเห็นวาการควบคุมสภาพแวดลอมภายในโรงเรือน เชน 

อุณหภูมิและความชื้น มีผลโดยตรงตอการเจริญเติบโตและผลผลิตของพืช 

 

ตารางที่ 1 น้ำหนักผักสลัดของโรงเรือนควบคุมและโรงเรือนทั่วไป 

ผักสลัดเรดโอค โรงเรือนทดลอง (g) โรงเรือนท่ัวไป (g) 

ตนที่ 1 123 58 

ตนที่ 2 108 88 

ตนที่ 3 146 79 

ตนที่ 4 118 66 

ตนที่ 5 136 92 

ตนที่ 6 142 62 

ตนที่ 7 103 84 

ตนที่ 8 96 82 

ตนที่ 9 132 71 

ตนที่ 10 119 84 

เฉลี่ย 111.68 76.6 

 

ตารางท่ี 2 คากระแสไฟฟา และแรงดันไฟฟาของโรงเรือนทดลอง 

อุปกรณ 
กระแส 

ไฟฟา (A) 

แรงดัน 

ไฟฟา (V) 

กำลัง 

ไฟฟา (W) 

พลังงาน

ไฟฟา 

(Unit) 

ระบบควบคุม 0.21 5.01 1.05 0.0252 

ระบบระบายอากาศ 1 24.5 24.5 0.588 

ปมน้ำ 0.104 223.1 23.20 0.557 

โซลินอยดวาลว 1 221 221 5.304 

 

จากตารางที่ 2 แสดงคากระแสไฟฟาและแรงดันไฟฟาที่วัดไดจาก

อุปกรณแตละชนิดภายในโรงเรือนทดลอง โดยใชโมดูลวัดไฟฟา PZEM-

004T เพื ่อคำนวณหาคาพลังงานไฟฟาที ่ใชในระบบ โดยพบวา ระบบ

ควบคุมใชพลังงานไฟฟา 0.0252 หนวย/วัน, ระบบระบายอากาศใช 0.588 

หนวย/วัน, ปมน้ำใช 0.557 หนวย/วัน, และโซลินอยดวาลวสำหรับเปด-ปด

น้ำใช 5.304 หนวย/วัน รวมแลวพลังงานไฟฟาที่ใชทั้งหมดภายในโรงเรือน

ควบคุมเทากับ 6.4742 หนวย/วัน เมื่อคำนวณคาไฟฟาตามอัตราคาไฟฟา

สำหรับ 15 หนวยแรก ที่อัตรา 2.3488 บาท/หนวย จะไดคาไฟฟาตอวัน

เทากับ 15.207 บาท/วัน สำหรับหนึ่งรอบการปลูกซึ่งใชเวลา 35 วัน คา

ไฟฟารวมตอรอบการปลูกเทากับ 532.25 บาท  

สำหรับโรงเรือนที่ไมไดควบคุมสภาพแวดลอม จะมีการใชงานเฉพาะ 

ปมน้ำ เทานั้น โดยใชพลังงานไฟฟาอยูที่ 0.557 หนวย/วัน เมื่อคิดคาไฟฟา

ตามอัตราสำหรับการใชพลังงานไมเกิน 15 หนวยแรกที่ 2.3488 บาท/

หนวย จะไดคาไฟฟาประมาณ 1.308 บาท/วัน ทั้งนี้ รอบการปลูกใน

โรงเรือนที่ไมไดควบคุมใชระยะเวลาทั้งสิ้น 45 วัน สงผลใหคาไฟฟารวมตอ

รอบการปลูกเทากับ 58.86 บาท 
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4.   สรุปผลการทดลอง 
การออกแบบระบบควบคุมอุณหภูมิ ความชื้น และแสงในโรงเรือน

อัจฉริยะสำหรับการปลูกผักไฮโดรโปนิกส ซึ่งสามารถควบคุมและติดตาม

สถานะไดผานแอปพลิเคชัน Blynk ชวยใหผูใชงานสามารถเฝาสังเกตสภาพ

อากาศภายในโรงเรือนไดแบบเรียลไทม พรอมทั้งสั่งการเปด-ปดระบบพน

หมอก พัดลมระบายอากาศ และระบบแสงสวางไดตามสภาวะที่เหมาะสม 

จากผลการทดลองพบวา ผักสลัดเรดโอคที่ปลูกในโรงเรือนควบคุมมีการ

เจริญเติบโตที ่ดีกวาโรงเรือนทั ่วไป โดยมีความสูงเฉลี ่ยของลำตน 10 

เซนติเมตร ความกวางของใบ 14 เซนติเมตร และน้ำหนักเฉลี่ย 111.68 

กรัม ขณะที ่ผ ักในโรงเร ือนทั ่วไปมีความสูงเฉลี ่ยของลำตนเพียง 8 

เซนติเมตร ความกวางของใบ 11 เซนติเมตร และน้ำหนักเฉลี่ย 76.6 กรัม 

เมื่อเปรียบเทียบพบวาโรงเรือนควบคุมมีความสูงของลำตนมากกวารอยละ 

20 ความกวางของใบมากกวารอยละ 27.3 และน้ำหนักเฉลี่ยมากกวารอย

ละ 31.4 ซึ่งจะเห็นไดวาการใชระบบควบคุมในโรงเรือนที่ควบคุมนั้นได

เมื่อเปรัยบเทียบกับการปลูกไฮโดรโปนิกสแบบดั้งเดิมมีประสิทธิภาพที่สูง

กวา ดังคาเปอรเซ็นเฉลี่ยที่กลาวไวขางตน นอกจากนี้ โรงเรือนควบคุมยัง

สามารถลดระยะเวลาการปลูกจาก 45 วัน เหลือเพียง 35 วัน แมจะมีคา

ไฟฟาสูงกวา โดยอยูที่ 532.25 บาท/รอบการปลูก ขณะที่โรงเรือนทั่วไปมี

คาไฟฟาเพียง 58.86 บาท/รอบการปลูก ดังนั้น การควบคุมสภาพแวดลอม

ภายในโรงเรือนจึงเปนปจจัยสำคัญที่สงผลตอปริมาณและคุณภาพของ

ผลผลิต ทั้งนี้ควรพิจารณาปริมาณการปลูกและราคาตลาดในชวงเวลานั้น 

เพ่ือใหเกิดความคุมคาทางเศรษฐกิจ 
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