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บทคัดย่อ 

งานวิจัยนี้น าเสนอการออกแบบและพัฒนาเครื่องทดสอบอุปกรณ์ตัด
ไฟรั่ว (Residual Current Device: RCD) โดยใช้ไมโครคอนโทรลเลอร์เป็น
หน่วยควบคุมหลัก เพื่อใช้ในการตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของ
อุปกรณ์ตัดไฟรั่วที่ติดตั้งในระบบไฟฟ้าภายในอาคาร โดยระบบที่พัฒนาขึ้น
สามารถท าการทดสอบได้สองโหมด ได้แก่  โหมดวัดเวลาตัดวงจร 
(Tripping Time Mode) และโหมดวัดค่ากระแสรั่วสูงสุดที่ท าให้ตัดวงจร 
(Tripping Current Mode) รองรับการทดสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่วประเภท 
Type A และ Type AC โดยใช้ Arduino Uno R3 ท าหน้าที่ควบคุมวงจร
ทดสอบ และใช้โมดูล PZEM-004T ส าหรับวัดค่ากระแสรั่วขณะท าการ
ทดสอบ จากการทดลองเปรียบเทียบผลการท างานกับเครื่องมือมาตราาน 
Fluke 1653B พบว่าเครื่องทดสอบที่พัฒนาขึ้นสามารถวัดค่าได้ใกล้เคียง
กับค่ามาตราาน โดยมีค่าความคลาดเคลื่อนไม่เกิน 3.3% ทั้งในด้านกระแส
รั่วและเวลาตัดวงจร นอกจากนี้เครื่องทดสอบยังมีขนาดกะทัดรัด ต้นทุนต่ า 
และสามารถใช้งานได้สะดวก จึงเหมาะส าหรับการตรวจสอบอุปกรณ์ตัดไฟ
รั่วในสภาพแวดล้อมการใช้งานจริง ช่วยสนับสนุนการซ่อมบ ารุงเชิงป้องกัน
และเพิ่มความปลอดภัยให้กับผู้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

ค าส าคัญ: เครื่องตัดไฟรั่ว  ไมโครคอนโทรลเลอร์ การทดสอบกระแสร่ัว 

Abstract 
This research presents the design and development of a 

tester for residual current devices (RCDs) using a 
microcontroller to evaluate their performance in building 
electrical systems. The developed system supports two testing 
modes: Tripping Time Mode and Tripping Current Mode, and is 
compatible with Type A and Type AC RCDs. An Arduino Uno 
R3 serves as the core controller for test circuit operations, 
while a PZEM-004T module is employed to measure leakage 
current during testing. Performance comparison with the 
standard Fluke 1653B instrument revealed that the developed 
tester achieved measurements closely aligned with the 
reference values, with a maximum error margin of 3.3% for 
both leakage current and tripping time. The tester is designed 
to be compact, cost-effective, and user-friendly, making it 
well-suited for real-world applications. This device supports 

preventive maintenance practices and enhances electrical 
safety assurance for users in residential and commercial 
environments. 
Keywords:  Residual Current Device, Microcontroller, Leakage 
Current Testing 

1. บทน า 
เครื่องตัดไฟรั่ว (Residual Current Device: RCD) คือ เครื่องตัด

ไฟฟ้ าอัต โนมัติที่ จะตัดกระแสไฟฟ้ าภายในระยะเวลาที่ ก าหนด            
เมื่อเกิดความแตกต่างระหว่างกระแสไฟฟ้าที่ไหลไปและไหลกลับ [1] นั่น
คือมีกระแสไฟฟ้าบางส่วนที่รั่วหายไป เช่น รั่วไหลจากเครื่องใช้ไฟฟ้าลงดิน
หรือกระแสไฟฟ้ารั่วผ่านร่างกายมนุษย์ที่ไปสัมผัสอุปกรณ์ที่มีไฟรั่วอยู่ 
เครื่องตัดไฟรั่วส่วนมากจะติดตั้งในตู้คอนซูมเมอร์ยูนิต ในบ้านพักอาศัย
ท างานโดยการเปรียบเทียบระดับกระแสไฟฟ้าของสายไลน์และสายนิวท
รอล ซ่ึงปกติแล้วจะต้องมีค่าเท่ากัน หากว่าระดับของกระแสไฟฟ้านั้น
ต่างกันเกินกว่า 30mA นั้นหมายถึงมีกระแสไฟฟ้ารั่วเกิดขึ้นและอยู่ใน
ระดับที่เป็นอันตรายต่อชีวิต เครื่องตัดไฟรั่วจะตัดวงจรโดยใช้เวลาเพียงไม่กี่
มิลลิวินาทีจึงจะช่วยป้องกันอันตรายจากการถูกไฟฟ้าดูดหรืออันตรายแก่
ชีวิต ป้องกันอัคคีภัยจากการเกิดไฟฟ้ารั่วในวงจรไฟฟ้าหรือเครื่องใช้ไฟฟ้า
ต่าง ๆ  

อย่างไรก็ตาม แม้ว่าเครื่องตัดไฟรั่วจะเป็นอุปกรณ์ที่มีบทบาทส าคัญ
ในการป้องกันอันตรายจากไฟฟ้ารั่ว แต่ในบางกรณีอุปกรณ์ดังกล่าวอาจ
เกิดการท างานผิดพลาดได้ เช่น ไม่สามารถตัดวงจรได้ภายในระยะเวลาที่
ก าหนดหรือไม่สามารถตรวจจับกระแสรั่วได้อย่างถูกต้อง ซ่ึงอาจเกิดจาก
ความเสื่อมสภาพของอุปกรณ์ภายใน การติดตั้งที่ไม่ถูกต้องหรือความ
ผิดปกติของระบบไฟฟ้าโดยรอบ ปัญหาดังกล่าวอาจน าไปสู่ความเสี่ยงใน
การเกิดอันตรายจากไฟฟ้าดูด หรืออัคคีภัยที่เกิดจากกระแสไฟฟ้ารั่วโดยที่
ระบบป้องกันไม่สามารถตัดวงจรได้ทันเวลา นอกจากนี้การตรวจสอบ
ประสิทธิภาพการท างานของเครื่องตัดไฟรั่วในสถานที่ติดตั้งจริงยังมักถูก
มองข้าม เนื่องจากไม่มีเครื่องมือหรือระบบที่สะดวกและมีประสิทธิภาพ
เพียงพอส าหรับการทดสอบเป็นประจ า ส่งผลให้การรับรองความปลอดภัย
ของระบบไฟฟ้าอาจไม่เป็นไปตามมาตราานที่ก าหนด 

ด้วยเหตุนี้ การพัฒนาเครื่องทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องตัดไฟรั่ว 
จึงมีความจ าเป็นอย่างยิ่ง เพื่อใช้เป็นเครื่องมือในการตรวจสอบการท างาน
ของอุปกรณ์ตัดไฟรั่วอย่างแม่นย าและเชื่อถือได้ โดยเฉพาะอย่างยิ่งใน
สภาวะแวดล้อมที่มีการใช้งานจริงในบ้านพักอาศัยหรืออาคารต่าง  ๆ     
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การออกแบบระบบทดสอบที่สามารถสร้างสถานการณ์จ าลองกระแสรั่วได้
อย่างปลอดภัยและวัดผลการตอบสนองของเครื่องตัดไฟรั่วได้อย่างชัดเจน 
จะช่วยให้สามารถประเมินประสิทธิภาพของอุปกรณ์ได้อย่างมีประสิทธิผล 
อีกทั้งการน าไมโครคอนโทรลเลอร์มาใช้เป็นแกนหลักในการควบคุมและ
ประมวลผล ยังช่วยให้ระบบทดสอบมีขนาดเล็ก ต้นทุนต่ า และสามารถ
พัฒนาให้ใช้งานได้สะดวก ซ่ึงจะเป็นประโยชน์ทั้งในด้านการซ่อมบ ารุงเชิง
ป้องกัน การรับรองความปลอดภัยของระบบไฟฟ้า และการส่งเสริมความ
ตระหนักรู้ด้านความปลอดภัยในชีวิตและทรัพย์สินของผู้ใช้งาน  

2. ทฤษฎี  
2.1 การท างานของเครื่องตัดไฟรั่ว [1],[2]  

เครื่องตัดไฟรั่วมีการท างานโดยอาศัยการตรวจจับความไม่สมดุลของ
กระแสไฟฟ้าระหว่างสายไลน์ (Line) และสายนิวทรอล (Neutral) ที่ไหล
เข้าสู่โหลด โดยอาศัยหลักการเหนี่ยวน าแม่เหล็กไฟฟ้า เมื่อโหลดเชื่อมต่อ
ผ่านเครื่องตัดไฟรั่ว กระแสไฟทั้งจากสายไลน์และนิวทรอลจะไหลผ่าน
ขดลวดปามภูมิที่พันอยู่รอบแกนหม้อแปลงแบบวงแหวน (toroid core) 
ซ่ึงในสภาวะปกติ กระแสทั้งสองควรมีค่าเท่ากันและไหลในทิศทางตรงข้าม
กัน ส่งผลให้สนามแม่เหล็กที่เกิดขึ้นจากทั้งสองกระแสหักล้างกันอย่าง
สมบูรณ์ท าให้ไม่มีแรงดันเหนี่ยวน าในขดลวดทุติยภูมิ วงจรพื้นาานของ
เครื่องตัดไฟรั่วแสดงดังรูปที่ 1  
 

Relay
E
N

L

Sensing coil
Test button

Load

 
 

รูปที่ 1 วงจรพื้นาานของเครื่องตัดไฟรั่ว [3] 
 

อย่างไรก็ตามเมื่อเกิดกระแสไฟฟ้ารั่ว เช่น ไหลลงดินหรือผ่านร่างกาย
มนุษย์จะท าให้เกิดความไม่สมดุลของกระแส ส่งผลให้สนามแม่เหล็กไฟฟ้า
ที่แกนหม้อแปลงไม่สมดุล และท าให้เกิดแรงดันไฟฟ้าเหนี่ยวน าในขดลวด
ทุติยภูมิ แรงดันนี้จะถูกส่งต่อไปยังวงจรตรวจจับ ซ่ึงอาจเป็นรีเลย์หรือ
อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ เพื่อสั่งการให้กลไกตัดวงจรท างานโดยอัตโนมัติ
ภายในระยะเวลาอันรวดเร็ว  

เครื่องตัดไฟรั่วสามารถแบ่งได้ เป็นหลายประเภท  เช่น RCCB 
(Residual Current Circuit Breaker) ซ่ึงจะไม่มีวงจรป้องกันกระแสเกิน 
และ RCBO (Residual Current Breaker with Overcurrent 
Protection) ซ่ึงเป็นอุปกรณ์ที่รวมการป้องกันกระแสเกินไว้ในตัว 
นอกจากนี้เครื่องตัดไฟรั่วถูกพัฒนาให้สามารถตรวจจับกระแสไฟฟ้ารั่ว
หลายลักษณะทั้งกระแสไฟฟ้ากระแสสลับ (AC) และไฟฟ้ากระแสตรง (DC) 

โดยเครื่องตัดไฟรั่วที่นิยมติดต้ังในครัวเรือนคือ  Type A เนื่องจากสามารถ
รองรับทั้งโหลดธรรมดาและโหลดที่มีวงจรอิเล็กทรอนิกส์ในระดับหนึ่งได้
อย่างปลอดภัย และมีราคาที่เหมาะสมเมื่อเทียบกับความสามารถ และใน
ปัจจุบันเครื่องตัดไฟรั่ว Type B ก็เริ่มนิยมน ามาติดตั้งกันมากขึ้นเพราะ
สามารถตรวจจับกระแสรั่วได้ทุกชนิด ได้แก่ AC, DC พัลส์, DC คงที่ 
(smooth DC) และกระแสร่ัวความถี่สูง เหมาะส าหรับระบบที่มีการใช้งาน
ไฟฟ้ากระแสตรงร่วมด้วย เช่น สถานีชาร์จรถยนต์ไฟฟ้า (EV Charger), 
ระบบพลังงานแสงอาทิตย์ (Solar PV), หรือระบบควบคุมไฟฟ้าระดับ
อุตสาหกรรม [4] 

2.2 มาตรฐานที่เกี่ยวข้องกับเครื่องตัดไฟรั่ว 
ค่ากระแสทริป (tripping current) หรือค่ากระแสใช้งานรั่วไหล 

(residual operating current) เป็นพารามิเตอร์ส าคัญที่ใช้ระบุสมรรถนะ
การท างานของอุปกรณ์ตัดกระแสไฟรั่ว โดยมีมาตราานที่เกี่ยวข้องคือ     
IEC 61008-1 [2],[5] ซ่ึงได้ก าหนดค่ากระแสใช้งานรั่วไหลที่พบบ่อย nI  
ได้แก่ 6, 10, 30, 100, 300 และ 500 มิลลิแอมแปร์ โดยก าหนดให้
อุปกรณ์ตัดไฟรั่วต้องตัดวงจรเมื่อมีกระแสรั่วไหลเกินค่า nI และต้องไม่ตัด
วงจรเมื่อมีกระแสรั่วไหลต่ ากว่า 0.5 nI ที่ความถี่ ไฟฟ้ากระแสสลับ
มาตราาน และตามมาตราาน IEC 61008-1 ได้ก าหนดข้อก าหนดเกี่ยวกับ
เวลาในการท างานสูงสุดภายใต้กระแสร่ัวไหลที่ความถี่ไฟฟ้ากระแสสลับ ซ่ึง
แสดงไว้ในตารางที่ 1 

 

ตารางที่ 1 ระยะเวลาในการตัดวงจรของเครื่องตัดไฟรั่ว 
Type     

G Rated Residual Current nI  
2 nI  

5 nI  

 Operating time[s] 0.3 0.15 0.04 
S Rated Residual Current 

nI  
2 nI  

5 nI  

 Operating time[s] 0.5 0.3 0.15 

 

จากตารางที่ 1 แสดงถึงระยะเวลาในการตัดวงจรสูงสุดของอุปกรณ์
ตัดกระแสไฟรั่ว โดยเปรียบเทียบระหว่างเครื่องตัดไฟรั่วประเภท General 
type คืออุปกรณ์ตัดไฟรั่วแบบทั่วไปที่ไม่มีหน่วยหน่วงเวลา กับ ประเภท 
Selective type  คืออุปกรณ์ตัดไฟรั่วที่ออกแบบให้มีหน่วงเวลาในการตัด
วงจร โดยตามมาตราานแล้วเครื่องตัดไฟรั่วทั่วไป Type A, Type AC, 
Type B จะต้องตัดวงจรภายในเวลา0.3 วินาทีเมื่อกระแสรั่วไหลมีค่า
เท่ากับพิกัด [6-7] ซ่ึงเวลาในการตัดวงจรของอุปกรณ์ตัดไฟรั่วข้างต้นนี้ จะ
ช่วยให้สามารถน าไปประยุกต์ใช้ในการออกแบบและพัฒนาเครื่องทดสอบ
ได้อย่างเป็นระบบ โดยการอ้างอิงค่ากระแสและเวลาทริปในแต่ละระดับ 

3. เครื่องทดสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่วด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์  
ผู้วิจัยท าการออกแบบการท างานของเครื่องทดสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่ว

ด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ ให้สามารถทดสอบได้ 2 โหมดได้แก่ Tripping 

Time Mode : T  คือเวลาที่ใช้ในการตัดวงจรหลังจากตรวจพบกระแส
รั่วซ่ึงจะมีย่านกระแสรั่วในการใช้ทดสอบคือ 10 mA, 20 mA, 30 mA 
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และ Tripping Current  Mode : nI คือค่ากระแสรั่วสูงสุดที่อุปกรณ์         
ตัดกระแสรั่วตรวจจับและตัดวงจรได้ โดยตัวอุปกรณ์ออกแบบให้สามารถ
ทดสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่วได้ 2 ชนิดคือ Type A และ Type AC 
องค์ประกอบการท างานของ เครื่องทดสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่ วด้วย
ไมโครคอนโทรลเลอร์แสดงดังรูปภาพที่ 2  
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รูปที่ 2 เครื่องทดสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่วด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ 
 

หลักการที่ ส า คัญขอ ง เครื่ อ งทดสอบอุ ปกรณ์ตั ด ไฟรั่ ว ด้ ว ย
ไมโครคอนโทรลเลอร์ คือการปล่อยกระแสไฟฟ้าจากแหล่งจ่ายผ่านโหลด
แบบปรับค่าได้ให้ไหลกลับผ่านสายกราวด์ไปยังบัสบาร์เพื่อให้ครบวงจร 
ของตู้คอนซูเมอร์ที่มีอุปกรณ์ตัดไฟรั่วติดตั้งอยู่ (ตามระบบการต่อลงดิน
แบบ  TN-C) เมื่ออุปกรณ์ตัดไฟรั่วมองเห็นกระแสในสายไลน์และสาย
นิวทรัลมีค่าแตกต่างกันก็จะส่งผลให้ เกิดการตัดวงจร ผู้วิจัยอาศัย 
Autotransformerในการลดแรงดันไฟฟ้าจากระบบที่ต้องการทดสอบ
เพื่อให้สามารถควบคุมกระแสรั่วไหลได้ง่ายและหลีกเลี่ยงการแยกวงจร ใน
ส่วนการทดสอบแบบ Type A หรือใช้รูปคลื่นทดสอบกระแสตรงจะอาศัย
วงจรไดโอดเพื่อให้ได้รูปคลื่นกระแสทดสอบตามที่ต้องการ ในส่วนการเพิ่ม-
ลดค่ากระแสรั่วไหลจะอาศัยค่าความต้านทานปรับค่าได้ขนาด 2 วัตต์ มา
เป็นโหลดให้กับวงจรโดยจะใช้มอเตอร์แบบสเต็ปในการหมุนขับเพลาให้ได้
ค่ากระแสรั่วไหลตามที่ต้องการ ในส่วนการวัดค่ากระแสรั่วไหลจะอาศัย
โมดูล PZEM-004T แล้วส่งค่าที่วัดได้ไปยังส่วนประมวลผล  

 

�    �  

   �    

           

 
 

รูปที่ 3 เครื่องทดสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่วด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ 

ซ่ึงในส่วนภาคการประมวลผลจะอาศัย Arduino Uno R3 ท าหน้าที่ในการ
ควบคุมกระแสรั่วไหล ค านวณค่าเวลาตัดวงจรและส่งข้อมูลแสดงผลลัพธ์ 
โดยผู้ใช้งานสามารถเลือกการท างานจากปุ่มกดและตัวอุปกรณ์มีแหล่ง
พลังงานจากแบตเตอรี่ภายใน ลักษณะเครื่องทดสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่วด้วย
ไมโครคอนโทรลเลอร์ดังรูปภาพที่ 3 คุณลักษณะของเครื่องทดสอบอุปกรณ์
ตัดไฟรั่วด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ที่ผู้วิจัยได้พัฒนาขึ้นมาแสดงดังตารางที่ 
2 
 

ตารางที่  2 คุณลักษณะของ เครื่อ งทดสอบอุปกรณ์ตัด ไฟรั่ วด้ วย
ไมโครคอนโทรลเลอร์ 

Specification Characteristic 

RCD Test Current 6,10,20,30 mA 
RCD Type Type A, Type AC 

Power Supply 4 x 3.7V Battery 
Microcontroller  Arduino Uno R3 

Display LCD 2x16 
Dimensions 200mm x 160mm x 100mm 

 

4. วิธีการทดลองและผลลัพธ ์
ผู้วิจัยท าการทดลองเครื่องทดสอบฯ ที่ได้พัฒนาขึ้นกับเบรกเกอร์กัน

ดูด RCBO ประเภท Type A และ Type AC ท าการต่อวงจรการทดลองดัง  
รูปที่ 4 และอาศัยเครื่องมือมาตราาน Fluke 1653B ซ่ึงมีฟังก์ชันทดสอบ 
RCD เป็นตัวเปรียบเทียบหาค่าความแม่นย า    

                     

Fluke1653B

 
รูปที่ 4 การหาค่าความแม่นย าในการท างานอ้างอิงกับ Fluke 1653B  

 

ท าการทดลองในโหมด nI ตามพิกัดกระแสรั่วไหล 10mA, 20mA, 30mA 

และท าการทดลองในโหมด T  เพื่อหาค่าเวลาในการตัดวงจร การต่อ
วงจรของเครื่องทดสอบฯ จะต่อร่วมกับด้านออกของเบรกเกอร์กันดูดโดย
จะต้องมีแหล่งจ่ายและสายกราวด์   

ทดลองหาค่ากระแสรั่วไหลในการตัดวงจรของ RCBO Type AC 
พิกัด 10mA, 20mA, 30mA และ Type A ที่มีพิกัด 30mA เป็นตัวอย่าง
ในการทดสอบ ผลการทดลองแสดงดังรูปที่ 5 ซ่ึงเห็นได้ว่าเครื่องทดสอบฯ 
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ที่ผู้วิจัยได้พัฒนาขึ้นสามารถแสดงค่ากระแสตัดวงจรได้ใกล้เคียงกับ
เครื่องมือวัดมาตราาน โดยที่พิกัดทดสอบ 10mA ค่าที่วัดได้มีผลต่างกับค่า
อ้างอิงอยู่ที่ 0.3 mA และที่พิกัดทดสอบ 30mA ค่าที่วัดได้มีผลต่างกับค่า
อ้างอิงอยู่ที่ 0.6 mA โดยการวัดทั้ง 2 Type มีค่าเปอร์เซ็นต์ความผิดพลาด
สูงสุดอยู่ที่ 3.3 เปอร์เซ็นต์  

 

 
 

รูปที่ 5 ผลการทดลองหาค่ากระแสร่ัวไหลในการตัดวงจร 
 

 
 

รูปที่ 6 ผลการทดลองหาค่ากระแสร่ัวไหลในการตัดวงจร 
 

ทดลองหาค่าเวลาในการตัดวงจรของ RCBO Type AC พิกัด 10mA, 
20mA, 30mA และ Type A ที่มีพิกัด 30mA เป็นอุปกรณ์ตัวอย่างในการ
ทดสอบ ผลการทดลองแสดงดังรูปที่ 6 ซ่ึงจะเห็นได้ว่าเครื่องทดสอบฯ ที่
ผู้วิจัยได้พัฒนาขึ้นสามารถแสดงค่าเวลาในการตัดวงจรได้ใกล้เคียงกับ
เครื่องมือวัดมาตราาน โดยที่ RCBO Type A พิกัด 30 mA มีเวลาในการ
ตัดวงจรเมื่อวัดด้วยเครื่องมือมาตราานอยู่ที่ 6.4 ms และเครื่องมือทดสอบ
ฯ ที่ผู้วิจัยพัฒนาขึ้นสามารถวัดได้เท่ากับ 6.3 ms ซ่ึงการทดลองนี้พบว่า
การวัดทั้ง 2 Type มีค่าเปอร์เซ็นต์ความผิดพลาดสูงสุดอยู่ที่ 3.29 
เปอร์เซ็นต์   

5. สรุป 
จากการออกแบบและพัฒนาเครื่องทดสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่วด้วย

ไมโครคอนโทรลเลอร์ พบว่าเครื่องทดสอบสามารถท างานได้อย่างแม่นย า
และเชื่อถือได้ ทั้งในโหมดทดสอบเวลาตัดวงจร (Tripping Time Mode) 

และโหมดทดสอบค่ากระแสรั่วสูงสุด (Tripping Current Mode) โดยมีค่า
ความคลาดเคลื่อนจากการเปรียบเทียบกับเครื่องมือมาตราานไม่เกิน 3.3 
เปอร์เซ็นต์ การเลือกใช้ไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino Uno R3 ร่วมกับ
โมดูล PZEM-004T และวงจรควบคุมกระแสร่ัวที่ออกแบบขึ้น ท าให้ระบบ
มีต้นทุนต่ า ขนาดกะทัดรัดและใช้งานสะดวก เหมาะส าหรับการน าไปใช้
งานตรวจสอบอุปกรณ์ตัดไฟรั่วในสถานที่จริง เช่น บ้านพักอาศัย อาคาร
ส านักงาน หรือสถานประกอบการต่าง ๆ เครื่องทดสอบที่พัฒนาขึ้นนี้จึง
สามารถใช้เป็นเครื่องมือในการสนับสนุนการซ่อมบ ารุงเชิงป้องกัน การ
รับรองความปลอดภัยของระบบไฟฟ้า และช่วยสร้างความตระหนักรู้แก่
ผู้ใช้งานเกี่ยวกับความปลอดภัยจากไฟฟ้ารั่วได้อย่างมีประสิทธิภาพ อีกทั้ง
ยังสามารถต่อยอดไปสู่การพัฒนาเชิงพาณิชย์หรือการประยุกต์ใช้กับระบบ
ไฟฟ้าสมัยใหม่ที่ต้องการมาตราานความปลอดภัยสูง เช่น สถานีชาร์จ
รถยนต์ไฟฟ้า และระบบพลังงานแสงอาทิตย์ในอนาคตได้อีกด้วย 
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